_ Gwintowniki maszynowe wysokowydajne UNEF

Gwint amerykanski zunifikowany 800 ¢
drobnozwojny UNEF, ANSI B-1.1
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5/16-32 7,938 32 0,794 80 14 - 60 49 715 o o
3/8-32 9525 32 0,794 90 18 8 - 7,0 55 870 o o m
7/16-28 11,112 28 0,907 90 18 10 - 80 62 10,20 o o
1/2-28 12,700 28 0,907 100 18 10 - 9,0 7,0 11,80 o o
9/16-24 14,288 24 1,058 100 18 11 - 11,0 9,0 13,20 o o
5/8-24 15875 24 1,058 100 18 11 - 12,0 9,0 14,80 o o
3/4-20 19,050 20 1,270 110 25 13 - 14,0 11,0 17,80 o o
7/8-20 22,225 20 1,270 125 25 13 - 18,0 14,5 20,95 o o
120 25400 20 1,270 140 28 13 - 18,0 14,5 24,15 o o
O
P 535 535
M 515 515
K 5-25 10-25
N 10-30 10-30
S - -

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie




Gwintowniki maszynowe wysokowydajne

Gwint amerykanski zunifikowany
drobnozwojny UNEF, ANSI B-1.1
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Rodzaj materiatu obrabianego

Typ otworu

Rodzaj materiatu

Rodzaj powloki

Nakroj

1/4-32 6,350 32 0,794 80 14 8 - 45 34
5/16-32 7,938 32 0,794 80 14 8 - 6,0 49
3/8-32 9,525 32 0,794 90 18 8 - 70 55
7/16-28 11,112 28 0,907 90 18 10 - 8,0 6,2
1/2-28 12,700 28 0,907 100 18 10 - 9,0 7,0
9/16-24 14,288 24 1,058 100 18 11 - 11,0 9,0
5/8-24 15,875 24 1,058 100 18 11 - 12,0 9,0
3/4-20 19,050 20 1,270 110 25 13 - 14,0 11,0
7/8-20 22,225 20 1,270 125 25 13 - 18,0 14,5
1-20 25,400 20 1,270 140 28 13 - 18,0 14,5
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P 5-20 5-20
M 5-10 5-10
K 5-15 5-15
N 5-25 5-25
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® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie



